Аннотация дисциплины
Металлорежущие станки
Общая трудоемкость изучения дисциплины составляет 5 ЗЕТ (180 часов).

Цели и задачи дисциплины

Цель дисциплины:   дать студентам комплекс знаний по структуре, кинематике, технологическим возможностям металлорежущих станков, необходимых для инженера.

Задачами изучения дисциплины являются:  

- изучение основных типов станков, используемых в металлообрабатывающей промышленности;

- изучение общей структуры станков, кинематических особенностей приводов исполнительных органов, назначения основных узлов станков, номенклатуру применяемого инструмента, основы рациональной эксплуатации металлорежущих станков;

- приобретение практических навыков в выборе типа и модели станка в соответствии  с технологическим процессом изготовления деталей и их размерами;

- ознакомление с основными направлениями и тенденциями в развитии современных металлорежущих станков.



Основные дидактические единицы (разделы)

Общие сведения о станках. ТЭП станков. Кинематическая структура. Основные узлы. Устройство станков для обработки тел вращения. Станки для обработки отверстий. Устройство резьбо- и зубообрабатывающих станков. Устройство станков для обработки призматических деталей. Устройство станков для абразивной обработки. Методика планово-предупредительного ремонта. 

В результате освоения дисциплины студент должен:

 Знать: 
- классификацию МРС (ПК-11);

– методы	формообразование поверхностей на станках(ПК-11);

- кинематическую структуру станков(ПК-11);

- устройство и кинематику станков с ЧПУ основных групп(ПК-11)

 - конструкции типовых механизмов станка(муфты, реверсирующие и суммирующие механизмы и т.д.(ПК-11);

- компоновки и движения станков различных групп(ПК-12);

- основные узлы и механизмы станочных систем(ПК-12);

- методы испытаний и исследований  МРС(ПК-13);

- способы восстановления и ремонта деталей и узлов станков (ПК-13).


 Уметь: 
- выполнять расчет настройки универсального станка при известных параметрах режимов обработки(ПК-11);

- провести кинематический анализ станка(ПК-11);

- осуществлять выбор станка (станков) для реализации конкретного технологического процесса механической обработки детали(ПК-12);

- осуществлять выбор станка с ЧПУ(многоцелевого)для обработки конкретной детали(ПК-12);

- производить проверку геометрической и кинематической точности станка, жесткости станка(ПК-13);

- организовать профилактический осмотр и текущий ремонт станка(ПК-13).


 Владеть: 
- методикой  кинематической наладки станков(ПК-11);

- методами настройки металлорежущих станков различных типов(ПК-12);

- методикой планово-предупредительного ремонта(ПК-13).






Виды учебной работы: лекции и лабораторные работы.

Изучение дисциплины заканчивается экзаменом.
