Аннотация дисциплины
САПР в машиностроении
Общая трудоемкость изучения дисциплины составляет 3 ЗЕТ (108 часов).

Цели и задачи дисциплины

Цель дисциплины: приобретение знаний и навыков студентов по современным системам и средствам автоматизации проектирования технологических процессов в машиностроении при производстве изделий. Основная задача дисциплины - изучение студентами современных методов автоматизации проектирования технологических процессов, ознакомление с техническими средствами автоматизации проектирования технологических процессов при производстве изделий 

Основные дидактические единицы (разделы)

Введение Применение ЭВМ для решения проектных задач технологической подготовки производства Классификация САПР ТП. Техническое, информационное, математическое, программное, лингвистическое, организационное, методическое обеспечения САПР. Методики автоматизированного проектирования ТП. Алгоритмы построения САПР на основе методов анализа и синтеза. Система классификации и кодирования деталей и машиностроительных материалов. Типовые решения при проектировании механообработки. Методы поиска опти¬мального варианта технологического процесса. Методы назначения режимов резания и трудового нормирования. Система автоматизированного проектирования техпроцессов ВЕРТИКАЛЬ. Автоматизированная система расчетов режимов резания в ПО Вертикаль. Автоматизированная система трудового нормирования в ПО Вертикаль. 

В результате освоения дисциплины студент должен:

 Знать: 
 - структуру комплексной САПР и краткую характеристику функциональных подсистем САПР,  виды и назначение основных компонентов САПР,  классификацию и характеристику средств вычислительной техники для САПР; (ПК-12, ПК-15)
 Уметь: 
- активно применять вычислительную технику в проектировании и исследовании изделий и технологий; (ПК-12, ПК-15)
 Владеть: 



Виды учебной работы: лекции и лабораторные работы.

Изучение дисциплины заканчивается зачетом с оценкой.
