Аннотация дисциплины
Технологические процессы и оборудование для обработки пластическим деформированием
Общая трудоемкость изучения дисциплины составляет 3 ЗЕТ (108 часов).

Цели и задачи дисциплины

Цель: ознакомление обучающихся с одним из основных видов технологических процессов машиностроительного производства – обработкой материалов давлением, номенклатурой кузнечно-штамповочного оборудования и методами проектирования поковок.

Задачи:

1) изучение технологических процессов и оборудования листовой штамповки;

2) изучение технологических процессов и оборудования свободной ковки;

3) изучение технологических процессов и оборудования горячей объёмной штамповки;

4) изучение методики проектирования поковок.

Основные дидактические единицы (разделы)

Основные виды обработки материалов давлением. Технологические процессы листовой штамповки. Технологические процессы свободной ковки и объёмной штамповки. 

В результате освоения дисциплины студент должен:

 Знать: 
Знать: основные виды обработки материалов пластическим деформированием (ПК-10).

Знать: основные технологические операции и оборудование листовой штамповки (ПК-15).

Знать: технологические операции и оборудование свободной ковки и горячей объёмной штамповки (ПК-15).
 Уметь: 
Уметь: выбирать оптимальные способы реализации технологических процессов обработки пластическим деформированием (ПК-10).

Уметь: проектировать заготовки деталей машин, получаемых пластическим деформированием (ПК-15).
 Владеть: 



Виды учебной работы: лекции и лабораторные работы.

Изучение дисциплины заканчивается экзаменом.
