Аннотация дисциплины
Программирование станков с ЧПУ
Общая трудоемкость изучения дисциплины составляет 5 ЗЕТ (180 часов).

Цели и задачи дисциплины

Цель дисциплины: формирование знаний по программированию станков с числовым программным управлением (ЧПУ).

Задачи дисциплины:

ознакомление с технологическими возможностями станков с ЧПУ;

освоение международного кода ISO-7bit для программирования станков с ЧПУ;

освоение основных правил и методик программирования применительно к станкам с ЧПУ различного типа (токарным, фрезерным);

ознакомление с методикой наладки станков с ЧПУ для работы по программе.



Основные дидактические единицы (разделы)

Основы числового программного управления. Типовые технологические решения обработки поверхности деталей. Базовые G и M коды. Постоянные циклы станков с ЧПУ. 

В результате освоения дисциплины студент должен:

знать: документацию, описывающую устройство и эксплуатацию технологического оборудования
знать: принципы разработки алгоритмов и компьютерных программ
знать: технологические операции изготовления деталей на металлорежущем оборудовании с ЧПУ
уметь: разрабатывать план освоения нового технологического оборудования
уметь: разрабатывать технологическую документацию, связанную с профессиональной деятельностью
уметь: выбирать средства технологического оснащения для изготовления машиностроительных изделий
уметь: разрабатывать и контролировать управляющие программ для изготовления деталей на металлорежущем оборудовании с ЧПУ


Виды учебной работы: лекции, практические занятия и лабораторные работы.

Изучение дисциплины заканчивается экзаменом.
