Аннотация дисциплины
Технологические процессы в машиностроении
Общая трудоемкость изучения дисциплины составляет 4 ЗЕТ (144 часов).

Цели и задачи дисциплины

Цель дисциплины: изучение основных технологических процессов обработки конструкционных машиностроительных материалов.

Задачи дисциплины:

1. Формирование у обучающихся знаний о конструкционных материалах и основных технологических процессах современного машиностроительного производства.

2. Изучение основ разработки технологических процессов и методов их осуществления.

Основные дидактические единицы (разделы)

Конструкционные машиностроительные материалы. Литейное производство. Сварочное производство. Обработка металлов давлением. Обработка металлов резанием. 

В результате освоения дисциплины студент должен:

Знать: физические и кинематические закономерности, лежащие в основе технологических процессов машиностроительных производств
Знать: основные технологические процессы получения изделий из конструкционных материалов в условиях машиностроительных производств с учётом типа производства
Знать: стандартные средства технологического оснащения для изготовления машиностроительных изделий

Уметь: выбирать рациональный способ технологической обработки конструкционных материалов для получения изделий требуемых характеристик
Уметь: выбирать стандартные средства технологического оснащения для изготовления машиностроительных изделий


Виды учебной работы: лекции и лабораторные работы.

Изучение дисциплины заканчивается зачетом / экзаменом.
