Аннотация дисциплины
Эксплуатация и долговечность современного режущего инструмента
Общая трудоемкость изучения дисциплины составляет 5 ЗЕТ (180 часов).

Цели и задачи дисциплины

Цель дисциплины: 1. Получение представлений о современных методах осуществления высокопроизводительной обработки поверхностей деталей машин резанием.

2. Изучение передового опыта компаний - мировых лидеров в области обработки резанием и производства режущего инструмента.

3. Ознакомление с методикой определения оптимальных технологических параметров при обработке поверхностей деталей машин резанием.

Основные дидактические единицы (разделы)

Обрабатываемость резанием. Точение и растачивание. Осевая обработка. Фрезерование. Отрезка и обработка канавок. Резьбонарезание. 

В результате освоения дисциплины студент должен:


Уметь анализировать технологичность конструкции режущего инструмента и назначать режимы резания с учетом его долговечности
Уметь выявлять основные технологические задачи, решаемые при разработке технологических процессов изготовления деталей машиностроения


Виды учебной работы: лекции и лабораторные работы.

Изучение дисциплины заканчивается экзаменом.
