Аннотация дисциплины
Процессы и операции формообразования
Общая трудоемкость изучения дисциплины составляет 9 ЗЕТ (324 часов).

Цели и задачи дисциплины

Цель дисциплины: освоение обучающимися физических и кинематических закономерностей протекания процессов формообразования поверхностей деталей машин металлорежущими инструментами в условиях автоматизированных машиностроительных производств.

Задачи дисциплины:

1. Формирование у обучающихся знаний о процессах и операциях формообразования, закономерностях физико-механических процессов при формообразовании, обеспечении требуемых параметров процессов и формировании поверхности детали заданного качества.

2. Ознакомление обучающихся с основными методами обработки материалов, геометрическими параметрами режущей части инструмента, элементами режима резания и срезаемого слоя.

3. Ознакомление обучающихся с инструментальными материалами, силами, физико-механическими и тепловыми явлениями при резании, закономерностями изнашивания инструмента.

Основные дидактические единицы (разделы)

Основы формообразования. Геометрия режущего клина. Основы кинематики резания. Физические основы стружкообразования. 

В результате освоения дисциплины студент должен:

Знать: классификацию и особенности обрабатываемости резанием конструкционных машиностроительных материалов
Знать: инструментальные материалы для режущих инструментов
Знать: конструктивные элементы и геометрические параметры рабочей части режущих инструментов
Знать: основы кинематики резания
Знать: основы механики стружкообразования, контактных процессов и тепловых явлений в зоне резания
Знать: закономерности изнашивания и виды износа режущих инструментов
Уметь: определять значения геометрических параметров режущей части инструмента и осуществлять их выбор
Уметь: определять кинематические параметры операций обработки резанием
Владеть: навыками измерения значений геометрических параметров режущей части лезвийных инструментов


Виды учебной работы: лекции и лабораторные работы.

Изучение дисциплины заканчивается зачетом / экзаменом.
