Аннотация дисциплины
Эксплуатация и долговечность современного режущего инструмента
Общая трудоемкость изучения дисциплины составляет 5 ЗЕТ (180 часов).

Цели и задачи дисциплины

Цель дисциплины: изучение принципов обеспечения высокопроизводительной обработки металлов резанием в условиях автоматизированных машиностроительных производств.

Задачи дисциплины:

1. Изучение современных способов осуществления высокопроизводительной обработки поверхностей деталей машин резанием.

2. Изучение передового опыта компаний - мировых лидеров в области обработки резанием и производства режущего инструмента.

Основные дидактические единицы (разделы)

Обрабатываемость резанием. Точение и растачивание. Осевая обработка. Фрезерование. 

В результате освоения дисциплины студент должен:

Знать: классификацию конструкционных материалов по группам обрабатываемости резанием
Знать: принципы назначения оптимального режима резания при наиболее распространённых способах обработки заготовок на станках с ЧПУ
Знать: современный режущий инструмент для высокопроизводительной обработки резанием
Уметь: определять технологические режимы для обеспечения высокопроизводительной обработки при точении, фрезеровании, иных способах обработки
Уметь: выбирать инструмент, инструментальный материал, геометрию режущей части для обеспечения высокопроизводительной обработки при точении, фрезеровании, иных способах обработки


Виды учебной работы: лекции и лабораторные работы.

Изучение дисциплины заканчивается экзаменом.
