Аннотация дисциплины
Проектирование и производство заготовок
Общая трудоемкость изучения дисциплины составляет 8 ЗЕТ (288 часов).

Цели и задачи дисциплины

Цель дисциплины: формирование у обучающихся знаний о заготовительном производстве и его месте в структуре жизненного цикла машиностроительных изделий.

Задачи дисциплины: 

- освоение обучающимися методов проектирования заготовок деталей машин с учётом типа производства и иных технико-экономических факторов;

- освоение обучающимися методов разработки технологических процессов изготовления заготовок деталей машин (поковок, отливок).

Основные дидактические единицы (разделы)

Проектирование и производство поковок. Проектирование и производство отливок. 

В результате освоения дисциплины студент должен:

Знать: операции листовой штамповки, методы расчёта заготовок при вырубке, гибке и вытяжке деталей листового типа
Знать: способы получения поковок и отливок в современном машиностроительном производстве
Знать: основные средства технологического оснащения в заготовительном производстве
Уметь: назначать и определять технологические параметры основных операций листовой штамповки
Уметь: проектировать поковки и отливки по чертежу деталей машин с учётом типа производства
Уметь: выбирать средства технологического оснащения для изготовления поковок и отливок


Виды учебной работы: лекции и лабораторные работы.

Изучение дисциплины заканчивается зачетом с оценкой / зачетом с оценкой.
